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Lakierowanie

ILVA — szeroka gama produktow stuzgcych do uszlachetniania drewna

Lakierowania krzeset nierozerwalnie zwigzane jest z wtasnoscia
utrzymywania sig produktow lakierniczych na powierzchniach
pionowych — zwang powszechnie tixotropia.

Najpowszechniej stosowanym surowcem
w tym segmencie nadal pozostaje drewno
bukowe, ze wzgledu na mozliwos¢ formowa-
nia oraz ze wzgledu na wysoka wytrzymatos¢
mechaniczng, tak istotng dla intensywnie
uzytkowanego elementu, jakim jest krzesto.
Drewno to cechuje jednak staba chtonnosc.
Wszystkie systemy lakiernicze wspdtczesnie
stosowane w tym sektorze wymagaja od
powtoki potgczenia w sposdb zbalansowany
wiasnosci tixotropii ze zdolnoscia zwilzania
— innym istotnym dla segmentu parametrem
produktow lakierniczych. Dzigki temu cykle
ILVY dedykowane temu segmentowi odzna-
czajg sie duzg uniwersalno$cig zastosowania:
zaréwno na standardowe drewno bukowe, jak
i na inne gatunki drewna: dgb, sosne oraz
drewno olchowe.

W laboratoriach IVM Chemicals zostata
opracowana szeroka gama bejc stuzgcych
do uszlachetniania drewna do rdéznorakich
form aplikacji: zanurzenie, flow-coating, czy
standardowy natrysk. Wykonywane one sg
na zyczenie klienta z dostosowaniem do kon-
kretnych oczekiwan i spodziewanego efektu
estetycznego: moga by¢ ujednolicajgce lub
podkredlajgce strukture drewna — zawsze
jednak z uwzglednieniem wptywu na finalny
efekt zjawiska przesigkania barwnikéw zwa-
nego krwawieniem bejcy.

Do zastosowan w sektorze krzeset dedy-
kujemy zaréwno lakiery rozciericzalnikowe, jak
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i wodne. Sposrdd systemdw rozcienczalniko-
wych niewatpliwie najwyzsze cechy odpornosci
finalnej powtoki uzyskujemy z uzyciem produk-
téw poliuretanowych, dostepnych w szerokiej
gamie stopni potyskowosci (patrz tabela 1).

Tak uzyskana powtoka cechuje sie wyso-
kim wypetnieniem oraz odpornoscig charak-
teryzujacg lakiery poliuretanowe.

Producentom lakierujgcych ekonomiczne
meble montowane i krzesta polecamy serig
wielowarstwowych lakierdw nitrocelulozo-
wych o zwigkszonej tixotropii, lecz nie kosz-
tem przejrzystosci powtoki (patrz tabela 2).

ILVA posiada w swej ofercie takze pro-
dukty wodne charakteryzujace sig wysokim
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Czas schnigcia

nawierzchniowy

elektrostatyczny

Operacja Produkt Sposob aplikacji warstwy w tunelu
na zawiesiach
Bejca wodna PC4W/x seria, 1 warstwa fIZ:vr\]/EJg)z[t]iir?g’; 1 godzina
poretanowy | TASE8 Twarsia |y 1 godina
Ll T093/x seria, 1 warstwa e, Vet 1 godzina

Tabela 1. Cykl przemystowy, bezbarwny z podktadem PU grubo kryjacym i lakierem nawierzchniowym PU matowym

— cykl wysokiej jakosci.

Operacja Produkt

Sposob aplikacji

Czas schnigcia
warstwy w tunelu
na zawiesiach

Bejca rozciericzal-

. PF5S/x seria, 1 warstwa Natrysk 1 godzina
nikowa
Lakier TQ45432, 3 warstwy lub Natrysk 0,5 godziny
wielowarstwowy TQ18532, 3 warstwy y dla kazdej z warstw

Tabela 2. Przyktad cyklu wielowarstwowego nitro z lakierami o réznych matowosciach.

Czas schnigcia
Operacja Produkt Sposob aplikacii warstwy w tunelu
na zawiesiach
Beica wodna PC4W/x seria, 1 Zanurzenie, .
) warstwa flow-coating g
Podktad wodny TT03, 1 warstwa LS GIERS 1 godzina
elektrostatyczny
'Lakler. TW34132, 1 warstwa by [l 1 godzina
nawierzchniowy elektrostatyczny
Tabela 3. Przyktad cyklu z podktadem.
Czas schnigcia
Operacja Produkt Sposob aplikacji warstwy w tunelu
na zawiesiach
. PC43W/x seria, Zanurzenie, .
Bejca wodna - 1 godzina
1 warstwa flow-coating
_Lakler_ TW34132, 2 warstwy Natrysk, natrysk 1 godzina dla kazdej
nawierzchniowy elektrostatyczny z warstw
Tabela 4. Przykfad cyklu wielowarstwowego, wodnego.
Czas schnigcia
Operacja Produkt Sposob aplikacji warstwy w tunelu
na zawiesiach
Podktad wodny TT93, 1 warstwa Zanurzenie 1 godzina
Ll oy TW44712, 1 warstwa Zanurzenie 1 godzina
nawierzchniowy ’ g

Tabela 5. Przyktad cyklu wodnego — aplikacja zanurzeniowa.

wypetnieniem, przejrzystoscig oraz wysoka
odpornoscig fizyko-chemiczng. Lakiery z cykli
wodnych mozna zastosowac zarowno w opcj:
podkfad + lakier nawierzchniowy, jak réwniez
— wielowarstwowo (patrz tabela 3 i 4).

Nalezy zaznaczyc, ze cykl wielowarstwo-
wy opisany w tabeli 4 spetnia standardy od-
pornosci R2 okreslone przez 10S-MAT-0066
— jest to fakt istotny dla uzytkownikow produ-
kujgcych dla grupy IKEA.

Oba cykle wodne dajg sig stosowaé takze
w odniesieniu do siedzisk i opar¢ ze sklejek —
w tym i gietych. Uzyskana powtoka odznacza
sie doskonatg jednorodnoscig, przejrzystosciag
i zalewaniem mikroszczelin.

Producentom lakierujgcym poprzez za-
nurzenie elementow tak sklejkowych, jak i z
masywu dedykujemy cykl ztozonych z pro-
duktow wodnych spetniajgcy norme EN71-3.
Cykl zaproponowany w tabeli 5 stosowany
jest przy produkcji krzesetek i innych mebli
dziecigcych.

Wszystkie zaproponowane przez firme
IVM Chemicals systemy lakierowania krze-
set i struktur brytowych dostosowane sg do
powszechnie stosowanych metod aplikacji
w tym sektorze: natrysk pneumatyczny i hy-
drodynamiczny, polewanie, zanurzanie oraz
réznorakie odmiany aplikacji elektrostatycznej
— natryskowe, z uzyciem robotow i dzwondw
aplikacyjnych.

Wierzymy, ze wdrazana przez VM Che-
micals, zawierajgca sie w dewizie marki ILVA
odpowiedzialnos¢ i dojrzatos¢ technologiczna,
znajdzie uznanie szerokiej rzeszy uzytkowni-
kow naszych lakierow. ]



